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Copyright

1

1.1

1.1.1

1.2

Einfihrung

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde

Wir bedanken uns fir den Kauf lhrer Software inLab CAM SW aus dem
Hause Sirona.

Diese Software ermdglicht Ihnen in Verbindung mit den
Produktionsmaschinen inLab MC X5 und inLab MC XL die
computerunterstitzte Herstellung von dentalen Restaurationen, z.B.
aus nattirlich wirkendem Keramikmaterial im Labor.

Unsachgemafer Umgang und nicht bestimmungsgemafer Gebrauch
kénnen Gefahren und Schaden hervorrufen. Deshalb bitten wir Sie,
dieses Handbuch sowie die entsprechende Gebrauchsanweisung
durchzulesen und genau zu befolgen. Bewahren Sie sie immer
griffbereit auf.

Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden beachten Sie dabei
auch die Sicherheitshinweise.

lhr
inLab — Team

Kontaktdaten

Bei technischen Fragen steht Ihnen unser Kontaktformular im Internet
unter der folgenden Adresse zur Verfigung:
http://srvcontact.sirona.com

Sirona Dental Systems GmbH
Fabrikstrasse 31

64625 Bensheim
Deutschland

Tel.: +49 (0) 6251/16-0

Fax: +49 (0) 6251/16-2591

E-Mail: contact@dentsplysirona.com
www.dentsplysirona.com

Copyright und Warenzeichen

© Sirona Dental Systems GmbH. Alle Rechte vorbehalten.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen kdnnen ohne
besondere Anklndigungen geandert werden.

Die Software, einschliellich der zugehoérigen Dokumentation, ist
urheberrechtlich geschitzt. Sie ist daher von Ihnen wie jedes andere
geschuitzte Material zu behandeln.

Wer diese Software auller zum Zweck des eigenen Gebrauchs auf
jegliches Medium ohne die schriftliche Genehmigung der Sirona Dental
Systems GmbH Ubertragt, macht sich strafbar.

65 29 486 D3703
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2.2

Allgemeine Angaben

Lesen Sie dieses Dokument vollstandig durch und befolgen Sie es
genau. Bewahren Sie es immer griffbereit auf.

Ursprungssprache dieses Dokuments: Deutsch

Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur Originalsoftware verwenden

Verwenden Sie ausschliel3lich Originalsoftware oder von Sirona
freigegebene Software. Zur Herstellung von Restaurationen und
Apparaturen durfen keine manipulierten oder nicht freigegebenen
Softwarekomponenten verwendet werden.

Es dirfen keine Software und Softwarekomponenten unter Verwendung
falscher Angaben installiert werden.

Prufen Sie, ob fir jede installierte Komponente die Zulassung fur ihr
Land besteht. Fragen Sie dazu lhren Handler.

Restauration durch geschultes Personal tiberpriifen

Jede mit der vorliegenden Software erstellte Restauration muss von
einer geschulten Person (z.B. Zahntechniker oder Zahnarzt) auf
Eignung Uberprift werden.

Angaben der Materialhersteller beachten

Beachten Sie die Verarbeitungshinweise und
Kombinationsmdglichkeiten der Material-/Implantat-Hersteller, die in
Ihrem Land gelten.

Nur fir USA

VORSICHT: Laut Bundesgesetz der USA darf dieses Produkt nur an
Arzte, Zahnarzte oder lizenzierte Fachleute bzw. in deren Auftrag
verkauft werden.

Zubehor

Um die Produktsicherheit zu gewahrleisten, darf das Produkt nur mit
Original-Zubehdr von Sirona oder von Sirona freigegebenem Zubehor
Dritter betrieben werden. Der Benutzer tragt das Risiko bei Verwendung
von nicht freigegebenem Zubehor.

65 29 486 D3703
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2 Allgemeine Angaben Sirona Dental Systems GmbH

2.3 Struktur des Handbuches Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW

2.3 Struktur des Handbuches

2.3.1 Kennzeichnung der Gefahrenstufen

Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden beachten Sie die in
diesem Dokument aufgefihrten Warn- und Sicherheitshinweise. Diese
sind besonders gekennzeichnet:

A GEFAHR

Unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren Kérperverletzungen
oder zum Tod fihrt.

l

Mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu schweren
Kérperverletzungen oder zum Tod fuhren kdnnte.

/\ VORSICHT

Méoglicherweise gefahrliche Situation, die zu leichten
Korperverletzungen fiihren kdnnte.

ACHTUNG

Méglicherweise schadliche Situation, bei der das Produkt oder eine
Sache in seiner Umgebung beschadigt werden kdnnte.

WICHTIG

Anwendungshinweise und andere wichtige Informationen.

Tipp: Informationen zur Arbeitserleichterung.

2.3.2 Verwendete Formatierungen und Zeichen

Die in diesem Dokument verwendeten Formatierungen und Zeichen
haben folgende Bedeutung:

< Voraussetzung Fordert Sie auf, eine Tatigkeit auszu-

1. Erster Handlungsschritt | fahren.

2. Zweiter Handlungsschritt

oder

> Alternative Handlung

% Ergebnis

> Einzelner
Handlungsschritt

siehe ,Verwendete Formatie- | Kennzeichnet einen Bezug zu einer
rungen und Zeichen [~ 8]° anderen Textstelle und gibt deren
Seitenzahl an.

e Aufzahlung Kennzeichnet eine Aufzéhlung.

.Befehl / Menlpunkt® Kennzeichnet Befehle / Menlipunkte
oder ein Zitat.

65 29 486 D3703
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Sirona Dental Systems GmbH 2 Allgemeine Angaben

Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW 2.3 Struktur des Handbuches

2.3.3 Konventionen

Klicken Einmaliges Druicken und wieder Loslassen der
linken Maustaste.

Doppelklicken Zweifaches, schnell aufeinanderfolgendes
Driicken und Loslassen der linken Maustaste.

Punkt anfassen Linke Maustaste drlicken und gedrtckt halten.

"Strg+N" Auf der Tastatur: Tasten Strg und N gleichzeitig
driicken.
Drag & Drop Ziehen und Fallenlassen.

Ein Element (z. B. Piktogramm) klicken, halten
und Uber einem maglichen Ziel loslassen/fallen-
lassen.

65 29 486 D3703
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3 Erste Schritte —inLab CAM SW

3.1 Software installieren

Die Software bendtigt mindestens die Firmware 2.00 des USB-
Lizenzsticks. Aktualisieren Sie gegebenenfalls die Firmware-Version.
Weitere Informationen finden Sie dazu im Abschnitt ,Lizenzmanager
[~ 167"

Fir die Software wird mindestes ein inLab 4-PC V 1.0.1 benétigt.
Empfohlen wird ein inLab 4-PC V 4.0.1.

Verwenden Sie die mit dieser Version ausgelieferte Version des
Lizenzmanagers, um Lizenzen vom beigefligten Lizenzgutschein
aufzuspielen.

v

v
1.

@

o

Die Firmware des Lizenzsticks ist in der Version 2.00 oder hdher
vorhanden.

Der PC ist hochgefahren und alle Programme sind geschlossen.
Legen Sie die DVD in das DVD-Laufwerk ein.
% Das Installationsprogramm startet automatisch.

Sollte dies nicht der Fall sein, fiihren Sie die Datei "Setup.exe”im
Hauptverzeichnis der DVD aus.

% Der Installationsassistent wird gestartet.

Klicken Sie auf die Schaltflache "OK".

Wabhlen Sie die Sprache fir die Installation aus und klicken auf

. Weiter".

Klicken Sie im nachsten Dialog auf die Schaltflache "Weiter".
Wahlen Sie die Sprache fiir die Software aus dem Dropdownmenu
aus und wahlen Sie im darunterliegenden Downloadmenu die
Region aus, in der Sie sich befinden. Klicken Sie anschlieRend auf
"Weiter".

Im nachsten Schritt kdnnen Sie den Installationsordner wahlen. Sie
kénnen auch den Pfad flr den Patientendatenordner und den fir
CAM-Daten andern. Klicken Sie auf "Weiter".

Lesen Sie den Lizenzvertrag aufmerksam durch. Wenn Sie der
Lizenzvereinbarung zustimmen, dann markieren Sie das
Optionsfeld "Ich stimme den Bedingungen der Lizenzvereinbarung
zu"und klicken Sie dann auf die Schaltflache "Weiter".

% Die Installation startet. Dieses kann einige Minuten dauern.

Klicken Sie nach der erfolgreichen Installation auf die Schaltflache
"Start”, um die Installation zu beenden und die Anwendung im
Anschluss direkt zu starten.

Tipp: Falls Sie die Anwendung nicht direkt starten méchten,
entfernen Sie den Haken aus dem Kontrollkastchen "Anwendung
direkt starten” und klicken Sie anschlieRend auf die Schaltflache
"Beenden"”. Das Installationsprogramm wird geschlossen.

10
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3.2

3.3

3.4

Kopierschutz

Die Software kann nur gestartet werden, wenn der USB-Lizenz-Stick
eingesteckt ist. Der USB-Lizenz-Stick ist im Lieferumfang der Gerate
enthalten. Wenn Sie zusatzliche Lizenzen bendtigen, wenden Sie sich
an lhren Fachhandler.

Bewahren Sie den USB-Lizenz-Stick am Gerat auf.

Alle Berechtigungen (Software-Lizenzen) lassen sich als elektronische
Lizenzen auf dem USB-Lizenz-Stick installieren. Dazu mussen Sie den
25-stelligen Lizenzschlissel eingeben.

Den Lizenzschlissel erhalten Sie mit dem Gerat. Alternativ kdnnen Sie
ihn Gber lhren Fachhandler separat bestellen.

Nach einer Aktualisierung bendétigen Sie eventuell eine neue Lizenz, die
Sie nicht auf lnrem USB-Lizenz-Stick haben. Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt Lizenzmanager [~ 16].

Software starten

v' Die Software "inLab CAM SW"ist installiert. Auf dem Desktop
befindet sich das Startsymbol.

v Der USB-Lizenz-Stick mit einer glltigen, aktuellen Lizenz ist
eingesteckt.

1. Klicken Sie doppelt auf das Startsymbol von "inLab CAM SW".

oder

> Klicken Sie auf ,Start / Alle Programme / Sirona Dental Systems/
inLab CAM SW /inLab CAM SW*.
% Die Software wird gestartet.

Auslieferungszustand herstellen

v" Das Programm ist geschlossen.

1. Deinstallieren Sie die Software.

2. Installieren Sie die Software (siehe ,Software installieren [~ 10]%).
% Der urspriingliche Auslieferungszustand ist wieder hergestellt.

65 29 486 D3703
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4 Die Bedienoberflache Sirona Dental Systems GmbH

3.4 Auslieferungszustand herstellen Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW

/ Die Bedienoberflache

Ubersicht iiber die Bedienoberfldche

A Systemmenu E Werkzeugpalette
B Phasenleiste F Seitenpalette
C Elementliste G Auftragsselektor
D Hauptfenster H Schrittment
12 65 29 486 D3703
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Sirona Dental Systems GmbH

4 Die Bedienoberflache

Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW

4.1

4.2

4.1 Phasenleiste

Phasenleiste

Der Arbeitsablauf ist in der Software durch 3 Phasen abgebildet.

SAMMELN
,.._r' g7
b J“. i . il

b

ANORDNEN

PRODUZIEREN

Die Fertigung von Restaurationen mit inLab MC XL und inLab MC X5
erfolgt durch die Definition von Auftragen. Jede Arbeitsauftragsdefinition
durchlauft mehrere Phasen (siehe Phasenleiste am oberen Bildrand).
So werden Sie durch den Prozess geflihrt. Angefangen mit der Auswahl
des Maschinentyps, Uber die Auswahl der auszuarbeitenden
Restauration sowie die Positionierung der Restaurationen im
Werkstlick. Abschlieend erfolgt in der letzten Phase die Fertigung des
Auftrags mit der ausgewahlten Maschine.

Schrittmeni

Jede Phase ist in Schritte unterteilt. Diese werden im Schrittmeni am
unteren Bildschirmrand abgebildet. Das Schrittmenl éndert sich
abhéangig davon, in welcher Phase sich der aktuelle Auftrag gerade
befindet.

Das Mend hilft lhnen Schritt fiir Schritt durch den Prozess.

Die einzelnen Arbeitsschritte zum Anlegen und Ausarbeiten von
Auftrégen in der Software sind in Phasen unterteilt.

65 29 486 D3703
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4 Die Bedienoberflache Sirona Dental Systems GmbH

4.3 Systemmenii Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW

4.3 Systemmeni

Im Systemmenu kénnen Sie Folgendes ausfiihren:

e Alle aktiven Auftrédge schlieRen, um zur Auftragsdatenbank
zuriickzukehren

® Auftrag schlieBen, um zur Werkstiickdatenbank zu wechseln
® Alle aktiven Auftrage speichern

e Auftrag speichern

e Neuen Auftrag anlegen

e Auftrag importieren

e Auftrag exportieren

® |izenzmanager 6ffnen

® Hard- und Software konfigurieren
Parameter konfigurieren
Allgemeine Einstellungen andern
Fenstermodus andern
Hilfeinformationen aufrufen

e Software beenden

Systemmen( 6ffnen

> Klicken Sie auf die Schaltflache am oberen linken Bildschirmrand.
% Das Systemmeni wird eingeblendet.

L ]
L ]
L]
Systemmeni schlieRen
1. Klicken Sie auf die Schaltflache am oberen linken Bildschirmrand.
—— oder
L ]

> Klicken Sie mit der linken Maustaste in das Hauptfenster.
% Das Systemmen( wird geschlossen.

65 29 486 D3703
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4.3.1

4.3.2

4.3.3

434

4.3.5

4.3.6

Alle aktiven Auftrage schlieRen

Durch Klicken auf diese Schaltflache kénnen Sie alle aktiven Auftrage
schlieRen und zur Werkstlickdatenbank zurtickkehren, um mit einem
neuen Fall zu beginnen.

Auftrag schlie3en

Durch Klicken auf diese Schaltflache kénnen Sie den aktuellen Auftrag
schlielRen.

> Wahlen Sie im Systemmenu "Auftrag schlie3en".
% Der aktuelle Auftrag wird geschlossen.

Alle aktiven Auftrage speichern

Durch Klicken auf diese Schaltflache kénnen Sie alle aktiven Auftrage
speichern. In diesem Dialog kénnen Sie den aktuellen Zustand aller
Auftrége, die gedffnet sind, speichern.

Auftrag speichern

Durch Klicken auf diese Schaltflache kénnen Sie den aktuellen Auftrag
speichern.

> \Wahlen Sie im Systemmeni "Speichern”.

% Der aktuelle Bearbeitungszustand des Auftrags wird
gespeichert.

Neuen Auftrag anlegen

Durch Klicken auf diese Schaltflache kénnen Sie einen neuen Auftrag
anlegen.

> Wahlen Sie im Systemmenu "Neuer Auftrag”.
% Sie wechseln zum Dialog, um einen neuen Auftrag anzulegen.

Auftrag importieren

v" Auf dem inLab 4-PC oder einem daran angeschlossenen
Datentrager befindet sich die zu importierende Datei.

1. Klicken Sie im Systemmen( auf die Schaltflache "Import".
% Das Dialogfenster fiir den Datei-Import 6ffnet sich.

Wahlen Sie den Ordner, in dem sich der Auftrag befindet.
Wabhlen Sie die *.BLC-Datei aus.
Klicken Sie auf die Schaltfliche "Offnen”

Der Auftrag wird importiert und gedffnet.

F PN
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43.7

4.3.8

4.3.9

4.3.10

4.3.11

Auftrag exportieren

Sie kdnnen einen Auftrag an beliebiger Stelle abspeichern.

v' Sie haben einen Auftrag in der Software gedffnet.

1. Klicken Sie im Systemmenu auf die Schaltflache "Export”

% Das Dialogfenster fiir den Datei-Export 6ffnet sich.

Wahlen Sie den Ordner, in dem Sie den Fall exportieren wollen.
Geben Sie dem Auftrag einen beliebigen Namen.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”.

% Der Auftrag wird als *.BLC-Datei exportiert.

poDd

Wenn Sie den Auftrag auf einen anderen PC (ibertragen mdchten,
kénnen Sie dazu einen USB-Stick oder ein Netzlaufwerk verwenden.

Lizenzmanager

Der Lizenzmanager wird zum Aufspielen neuer Software-Lizenzen auf
dem USB-Lizenz-Stick genutzt. Zum Aufspielen starten Sie den
Lizenzmanager Uber das Systemmeni und folgen Sie den
Anweisungen auf dem Bildschirm. Halten Sie lhren Lizenzgutschein mit
dem 25-stelligen Code bereit, den Sie entweder mit dem Gerat erhalten
haben oder Uber |hren Fachhandler separat bestellt haben.

Tipp: Sie kdnnen den Lizenzmanager auch tber ,Start / Alle
Programme / Sirona Dental Systems / inLab CAM SW / Tools / Lizenz-
Manager* starten.

Zum Aktivieren der Lizenz muss eine Internetverbindung bestehen und
der USB-Lizenz-Stick muss aufgesteckt sein.

Lizenzen und Code-Bibliotheken

Weitere Informationen zu Lizenzen und Code-Bibliotheken von anderen
Anbietern finden Sie im licenses.pdf. Die Datei finden Sie im
Installationsverzeichnis unter “C:/Programme/Sirona Dental Systems/
CADCAM®.

Hard- und Software konfigurieren/Parameter einstellen

Das Konfigurieren der Hard- und Software ist im Kapitel ,Konfiguration
[~ 18]“ beschrieben.

Fenstermodus

Uber die Funktion "Fenstermodus”kdnnen Sie den Vollbild-Modus
verlassen oder wieder ausfiihren. Sie kdnnen den Fenstermodus auch
Uber F11 aktivieren bzw. deaktivieren.

Aktuelle Programmversion

Wenn Sie in der Phasenleiste auf den Schriftzug "inLab CAM"klicken,
erhalten Sie Informationen zur aktuellen Programmversion.
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Sirona Dental Systems GmbH 4 Die Bedienoberflache

Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW 4.4 Handbuch-Formate (Hilfe)

4.3.12 Programm beenden

Uber die Funktion "Beenden”kdénnen Sie die Software schlieRen.

4.4 Handbuch-Formate (Hilfe)

Sie kdnnen das Handbuch Uber die Hilfe-Schaltflache oder die Taste
LF1¢ aufrufen.

Das Handbuch fiir den Anwender im pdf-Format finden Sie auf der
mitgelieferten Software-DVD oder im Internet (http://www.sirona.com/
manuals).

Dieses Format ist seitenorientiert und eignet sich gut zum Ausdrucken
von gewiinschten Seiten.

65 29 486 D3703
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5 Konfiguration

Sirona Dental Systems GmbH

5.1 Parameter

5.1

5.1.1

51.2

Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW

Konfiguration

Folgende Konfigurationsoptionen stehen zur Verfugung:

® Parameter [~ 18]

® Maschinen- und Instrumentenmagazinverwaltung [- 20]
® FEinstellungen [ 31]

Parameter
Im Menl "Parameter”kdnnen Sie die Voreinstellungen fir den
Herstellungsprozess anpassen.

Die Werte kdnnen beim Anlegen eines Auftrags auch noch angepasst
werden.

Die Anderungen an den Werten werden grafisch dargestellt.

Stack-Parameter (Stack)

Parameter Beschreibung Standard-
Wert
Horizontaler Verbin- | ® Erstellt zusatzlich eine NO
der horizontale Verbindung
e Kann ein- bzw. ausgeschaltet

werden
Verbinder-Quer- e Stellt den Durchmesser des 3,0 mm
schnitt Verbinders ein
Restaurationsab- e Stellt den horizontalen 1,2 mm
stand Abstand der Restaurationen

zueinander ein

Einstellungen zuriicksetzen

> Klicken Sie im Schrittmeni auf die Schaltflache "Alle
Gruppenparameter zurticksetzen".
% Die Einstellungen flr dieses Herstellungsverfahren werden auf
die Werkeinstellungen zurlickgesetzt.

Modellparameter

Pin-Durchmesser:

Hier kénnen Sie den Durchmesser flir Pin-Lécher im Modell andern.

Pin-Lange
Uber diesen Wert kénnen Sie die Tiefe des Pin-Lochs im
Modellsegment bestimmen.

WICHTIG

Andern Sie diesen Wert nicht, wenn Sie SLA-Modelle bei infiniDent
bestellen mochten.

18
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Sirona Dental Systems GmbH

Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW

5 Konfiguration
5.1 Parameter

5.1.3 Fras-Parameter

Sie kénnen fur das Frasen individuelle Parameter festlegen.

Die Werte kdnnen beim Anlegen eines Auftrags auch noch angepasst

werden.

Parameter

Beschreibung

Standard-
Einstellung

Anzahl Abstichstel-
len

Der Parameter legt die Anzahl
der automatisch vorgeschlage-
nen Anstiftungen pro Einheit
fest.

Minimum: minimale Anzahl
Standard: normale Anzahl
Maximum: maximale Anzahl

Standard

Abstichstellengrofie

Der Parameter stellt den Radius
der Anstiftungen ein.

1,4mm

Breite der Abstich-
stellen-Reduzierung

Uber den Parameter wird defi-
niert, mit wie breit, d.h. mit wel-
chem Werkzeug (1,0mm oder
2,5mm), der Pin ausgediinnt
werden soll. Eine breitere Aus-
diinnung erleichtert das Her-
austrennen der Restauration, es
ist jedoch auf die ausreichende
Stabilitat in Kombination mit der
Anzahl der Abstichstellen und
deren Dicke zu achten.

1,0mm

Rondenrand

Der Parameter bestimmt den
Abstand, der zum Rand der
Ronde stehen bleibt.

2mm

Vorderer Blockrah-
men

Der Parameter bestimmt die Di-
cke des vorderen Blockrahmens,
der stehen bleibt.

1,5mm

Seitlicher Blockrah-
men

Der Parameter bestimmt die Di-
cke des seitlichen / unteren
Blockrahmens, der stehen bleibt.

1,5mm

"Dicke der Sinterun-

tersttitzung"

Der Parameter bestimmt die Di-
cke der Sinterunterstiitzung.

2mm
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5.2 Maschinen- und
Instrumentenmagazinverwaltung

Uber den Meniipunkt "Maschinen- und
Instrumentenmagazinverwaltung"koénnen alle angeschlossenen Gerate
angezeigt und konfiguriert werden.

Ein griines Hakchen an einem Gerat zeigt die Verfligbarkeit an.

5.2.1 Gerét einrichten

Bevor Sie das Geréat in Betrieb nehmen kdnnen, missen Sie die
Verbindung zum PC herstellen. Dies ist im Kapitel ,PC/Schnittstellen
anschlielien“ beschrieben.

WICHTIG

Die inLab MC X5 kann sowohl mit statischer als auch automatisch
zugewiesener |IP-Adresse betrieben werden.

Ab Werk wird die inLab MC X5 immer fiir den Betrieb mit statischer
IP-Adresse konfiguriert. Die Standard IP-Adresse lautet wie folgt:
192.168.230.xy. Die Stellen x und y ergeben sich dabei aus den
letzten zwei Ziffern der Seriennummer des Gerats. Diese kdnnen Sie
dem Aufkleber auf der Gerateriickseite entnehmen. Sollte die
Seriennummer auf "00" enden ist der Wert xy immer "100".

Die MAC-Adresse der Netzwerkkarte entnehmen sie dem
Konfigurationsmenu der Maschine.

Stellen Sie zum Andern der IP-Konfiguration immer eine direkte
Verbindung mit statischer IP-Adresse zur Netzwerkkarte ihres PC her.
Die Netzwerkadresse fir den verwendeten inLab 4-PC lautet dafur
192.168.230.101. Die Subnetzmaske ist 255.255.255.0.

5.2.1.1 Gerat automatisch suchen

v' Das Gerét ist mittels einer direkten Verbindung per Ethernet-Kabel
mit dem PC verbunden.

v' Das Gerét ist eingeschaltet.

1. Starten Sie die Software "inLab CAM SW".
Klicken Sie im Systemmeni auf die Schaltflache "Maschinen- und
Instrumentenmagazinverwaltung".

3. Kilicken Sie auf die Schaltflache "Nach neuen Geréten suchen”.
% Alle am PC angeschlossene Gerate werden erkannt.

4. Geben Sie fiir das neue Gerat einen Namen ein.
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5.2.1.2

5.21.3

5214

5.2.2

Gerat manuell suchen

v' Das Geréat ist mittels einer direkten Verbindung per Ethernet-Kabel
mit dem PC verbunden.

v' Das Geréat ist eingeschaltet.

Starten Sie die Software "inLab CAM SW".

Klicken Sie im Systemmenii auf die Schaltflache "Maschinen- und
Instrumentenmagazinverwaltung".

Klicken Sie auf die Schaltflache "Geréat hinzufigen (manuell)".
Wahlen Sie "Netzwerk".

Geben Sie die Netzwerkadresse ein.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Ok".

% Die Software versucht das Gerat zu kontaktieren.

N =

o0k w

Wenn die Verbindung fehlschlagt, Gberprifen Sie die Verbindung.
Fragen Sie gegebenenfalls einen qualifizierten Techniker.

Gerate aktualisieren

Mit der Schaltflache "Gerdte aktualisieren” kénnen Sie

® den Status abrufen, z.B. nachsehen ob eine Maschine inzwischen
fertig produziert hat oder

e die aktuelle Verfugbarkeit eines Gerats prifen.

Gerat entfernen

Wenn Sie ein Gerat nicht mehr bendtigen (z.B. Austausch des

Gerates), konnen Sie es entfernen.

v' Das Geréat ist nicht in Betrieb.

1. Klicken Sie im Systemmen( auf die Schaltflache "Maschinen- und
Instrumentenmagazinverwaltung”.

2. Klicken Sie auf das Gerat, das Sie deinstallieren mochten.

3. Kiicken Sie auf die Schaltflache "Gerét I6schen”.
%  Sie werden gefragt, ob Sie das Gerat entfernen mochten.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "JA".

% Das Gerat wird entfernt.

Gerat konfigurieren

Im Bereich "Maschinen- und Instrumentenmagazinverwaltung” der

Software "inLab CAM SW"kdnnen Sie verschiedene Einstellungen fir

Ihr Gerat nachtraglich andern.

1. Klicken Sie im Systemmenu auf die Schaltflache "Konfiguration”.

2. Klicken Sie auf die Schaltflache "Maschinen- und
Instrumentenmagazinverwaltung” .

3. Kiicken Sie auf das Gerat, das Sie konfigurieren mochten.
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5.2.21

52211

inLab MC X5 - Geréateeinstellungen bearbeiten
Uber den Meniipunkt "inLab MC X5" | Geratename kénnen Sie folgende
Einstellungen nachtraglich andern oder einsehen:
e Namen/Beschreibung
e Verbindungseinstellungen
— Automatische IP-Einstellung
— Manuelle IP-Einstellungen
— Anzeige der MAC-Adresse
e Absaugung
— Sirona Absaugung
— Externe Absaugung
Spindle-Touch verwenden

— Spindellaufzeit (h): zeigt die Dauer des Einsatzes der
Werkzeugspindel an

— Spindle-ID: Zeigt den Typ der Werkzeugspindel an. Dieser ist
insbesondere fir die Auswahl einer geeigneten
Ersatzspannzange wichtig (Blau: Type 1; Grin: Type 2)

Externer Tank

® Firmware-Download

Gerateeinstellungen

Manuelle IP-Einstellungen

Es besteht die Méglichkeit die IP-Adresse zu andern, um die Maschine

in bestehende Netzwerke zu integrieren. Gehen Sie daflr wie folgt vor:

1. Stellen Sie eine direkte Verbindung mit dem inLab 4-PC her (siehe
Gerat installieren).

2. Wenn Sie die statische IP-Adresse andern wollen, klicken Sie auf
"Gerdéteeinstellungen bearbeiten”.

3. Geben Sie die Netzwerkeinstellungen gemaR ihrer lokalen
Netzwerkkonfiguration ein.

4. Bestatigen Sie die neuen Netzwerkeinstellungen mit "Ok” oder
driicken Sie "Abbrechen”, um die geanderten Einstellungen nicht zu
speichern.

5. Trennen Sie die Ethernetverbindung mit dem PC und verbinden Sie
die Maschine mit der Netzwerksteckdose ihres lokalen Netzwerks
(siehe PC/Schnittstellen anschlief3en).

Automatische IP-Einstellungen

Es besteht die Moglichkeit die Maschine in ein bestehendes Netzwerk

mit DHCP-Server so zu integrieren, dass automatisch die IP-Adresse

von dem DHCP-Server empfangen wird. Gehen Sie dafiir wie folgt vor:

1. Stellen Sie eine direkte Verbindung mit dem inLab 4-PC her (siehe
Gerét installieren).

2. Wenn Sie die IP-Adresse auf automatische Adressvergabe andern
wollen, klicken Sie auf "Geréteeinstellungen bearbeiten”.

3. Klicken Sie nun auf "Aufomatische IP-Einstellungen".

WICHTIG

Stellen Sie sicher, dass das Netzwerk, in das Sie die Maschine
integrieren, Uber einen aktiven DCHP-Server fir die Zuweisung von
IP-Adressen verflgt.
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4. Bestatigen Sie die neuen Netzwerkeinstellungen mit "Ok" oder
dricken Sie "Abbrechen”, um die geanderten Einstellungen nicht zu
speichern.

5. Wenn Sie die Einstellung auf "Aufomatisch” geandert haben,
trennen Sie nun die Ethernetverbindung mit dem PC und verbinden
Sie die Maschine mit der Netzwerksteckdose ihres lokalen
Netzwerks.

6. Wenn Sie Einstellungen zuriickdndern wollen, stellen Sie auf
"Manuelle IP-Einstellungen” um.

WICHTIG

Wenn sich die Maschine im Modus "Aufomatische IP-Einstellungen”
befindet und keinen aktiven DHCP-Server erkennt, wird die IP-
Adresse automatisch auf 192.168.230.1 zurlickgesetzt. Sie kdnnen
dann mithilfe einer direkten Verbindung zu einem PC die Maschine
Uber die Funktion "Gerét hinzufiigen (manuell)” neu hinzufigen und
verwalten.

Absaugung

Mittels der Einstellung "Absaugung”kénnen Sie die Art der
verwendeten Absaugung definieren.

e "Sirona" Sie verwenden die optional erhaltliche Absaugung fir
inLab MC X5. Wahlen Sie diese Option und verbinden Sie die
Absaugung mit der Maschine (inklusive Schnittstellenkabel). Die
Kommunikation zwischen inLab MC X5 fiir den Start und Stop der
Absaugung etc. erfolgt dann automatisch.

® "Sonstiges" Sie verwenden eine andere, externe Absaugung.
Wabhlen Sie diese Option und stellen Sie sicher, dass die
Anforderungen an die externe Absaugung (siehe Anforderungen
Absaugung) erfillt sind. Die Absaugung ist dann manuell je Prozess
an und abzuschalten.

Spindle Touch verwenden

Mittels der Einstellung "Spindle Touch verwenden"kdnnen Sie

auswahlen, ob fiir die inLab MC X5 bei Schleif- und Frasprozessen die
ausgewabhlte BlockgroRe Uberpruft sowie die exakte Position des Blocks
in der Maschine bestimmt werden soll.

WICHTIG

Beachten Sie, dass im Falle, wenn diese Option ( "Spindle Touch
verwenden") nicht aktiviert ist, eine schleifende Bearbeitung der

Meso-Strukturbldcke nicht moglich ist.

Externer Tank

Wahlen Sie diese Option, wenn Sie den KuhImitteltank angeschlossen
haben, um Nassprozesse starten zu kdnnen.

WICHTIG

Beachten Sie, dass im Falle, wenn diese Option nicht aktiviert ist,
keine Nassprozesse (z. B. fur die Bearbeitung von Glaskeramiken)
gestartet werden kdnnen. Die Bearbeitung der Materialklassen PEEK,

PMMA und Komposit ist in diesem Fall moglich und erfolgt trocken.

65 29 486 D3703
D3703.208.02.04.01

03.2018

23




>

52212

Firmware-Download

Jedes Gerat (inLab MC XL oder inLab MC X5) erfordert eine
Firmwareversion, die mit der jeweiligen Version der Software inLab
CAM kompatibel ist.

Uber diese Schaltflache starten Sie den Download der passenden
Firmware fir inLab CAM SW.

WICHTIG

Verfugt ein Gerat nicht Gber die richtige Firmwareversion, wird es
zwar von der Software erkannt, kann jedoch nicht zur Produktion
verwendet werden. Es wird sowohl in der Gerateverwaltung als auch
in der Produzieren-Phase mit "ungultige Firmware" gekennzeichnet.

Instrumentenmagazin wechseln (nur inLab MC X5)

v' Das einzusetzende Magazin ist bereits in der Software angelegt.

1. Klicken Sie auf "Instrumentenmagazin wechseln", um ein Magazin
zu wechseln.

2. Wahlen Sie das Instrumentenmagazin in der Software-Auswahliste

Uber die Auswahlbox aus, das Sie verwenden mdchten.

Klicken Sie auf "Bestétigen und beenden”.

4. Tauschen Sie das Instrumentenmagazin physisch in der Maschine
aus.

5. Bestatigen Sie abschliefiend den erfolgten Magazinwechsel durch
das Druicken der Ein/Aus-Taste an der Maschine.

WICHTIG

Die Abdeckung des Instrumentenmagazins bleibt in der Maschine so
lange geoffnet, wie Sie sich im Instrumentenwechseldialog befinden.
Stellen Sie nach dem Austausch des Magazins in der Maschine
sicher, dass die Verriegelung des Magazins in der Maschine
ordnungsgemal geschlossen ist. Die Abdeckung des
Instrumentenmagazins schlie3t sich wieder, wenn Sie den
Wechseldialog in der Software verlassen.

@
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5.2.2.1.3 Service-Menii (nur inLab MC X5)

Im Service-Menu kénnen Sie Folgendes durchfihren:
® Spindelwartung

® Reinigungsposition anfahren

e \Wasserpumpe ein-/ausschalten

® Absaugung ein-/ausschalten

® Spannzange Offnen

Spindelwartung

1. Klicken Sie auf den Startknopf, um die Spindelwartung zu starten.

2. Folgen Sie den Anweisungen der Software.

3. Lesen Sie auch in der Gebrauchsanweisung der inLab MC X5 unter
Kapitel ,Wartung der Werkzeugspindel“ nach, welche Schritte
durchzuflihren sind.

WICHTIG

Kann das eingespannte Instrument nicht von der Maschine
automatisch abgelegt werden, kdnnen Sie es Uber die
"Spindelwartung” manuell tauschen. Klicken Sie hierzu auf den
Startknopf fir die Spindelwartung und folgen Sie den Anweisungen
auf dem Bildschirm.

Reinigungsposition anfahren

> Klicken Sie auf den Startknopf, um die Reinigungsposition
anzufahren.

% Die Maschine fahrt in die Reinigungsposition.

Reinigungsprozess starten

> Klicken Sie auf den Startknopf, um einen automatischen
Reinigungszyklus zu starten.

% Die Maschine fahrt zur Reinigung wesentlicher Bereiche mit der
Spindel unter Einsatz des Kuhimittels.

Wasserpumpe ein-/ausschalten
1. Klicken Sie auf den Startknopf, um die Wasserpumpe

einzuschalten.
% Wasserpumpe wird eingeschaltet.

2. Kilicken Sie auf den Pauseknopf, um die Wasserpumpe
auszuschalten.

% Wasserpumpe wird ausgeschaltet.

Spannzange 6ffnen

> Klicken Sie auf "Spannzange éffnen”, um Instrumente manuell aus
der Spannzange nehmen zu kénnen.

WICHTIG

Stellen Sie anschlief3end sicher, dass die Spannzange
ordnungsgemalf festgezogen und das Dummy-Werkzeug an seiner

Position eingesetzt ist.
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Absaugung ein-/ausschalten

1. Klicken Sie auf den Startknopf, um die Absaugung einzuschalten.
% Absaugung wird eingeschaltet.

2. Klicken Sie auf den Pauseknopf, um die Absaugung auszuschalten.
% Absaugung wird ausgeschaltet.

MC XL - Gerateeinstellungen bearbeiten

inLab MC XL

Uber den Meniipunkt "MC XL"kénnen Sie folgende Einstellungen
nachtraglich &ndern:

e Namen
® \erbindungseinstellungen
— IP-Einstellungen automatisch holen
— |IP-Einstellungen manuell angeben
e Manuelle Blockfixierung

— Wenn Sie die manuelle Blockfixierung verwenden, muss der
Haken vor "Manuelle Blockspannung" gesetzt sein.

— Das Frasen von Modellen kann nur mit einer manuellen
Blockfixierung erfolgen.

e Zweiter Motorensatz
— Der Haken vor "Zwei Schleifersets” muss gesetzt sein.

— Sie konnen Instrumentensets einzeln deaktivieren. Ein
deaktiviertes Instrumentenset wird beim Fertigen, Kalibrieren
etc. ignoriert.

ACHTUNG! Die Restauration kann beschadigt werden, wenn im
deaktivierten Instrumentenset langere Instrumente als im aktiven
Set vorhanden sind. Achten Sie darauf, dass im deaktivierten
Instrumentenset keine l1angeren Instrumente installiert sind, als
im aktiven Set.

® Scanner

— Bei der Schleifeinheit mit eingebautem Scanner muss der Haken
vor "Scanner" gesetzt sein.

— Verwenden Sie den Scanner, um Barcodes einzulesen.
® Barcode-Leser

— Wenn ein Barcode-Leser verwendet wird, muss die Option
aktiviert werden.

e Externer Tank

— Wenn der externe Wassertank angeschlossen ist und der Haken
gesetzt ist, werden Sie erst zu einem spateren Zeitpunkt zum
Wasserwechseln erinnert.

® Firmware-Aktualisierung

— Kiicken Sie auf die Schaltflache "Firmware-Aktualisierung”, um
die zur Software gehdrige Firmware auf die MC XL zu laden.
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Sirona Dental Systems GmbH 5 Konfiguration

Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW 5.2 Maschinen- und Instrumentenmagazinverwaltung

Firmware-Download

Jedes Gerat (inLab MC XL oder inLab MC X5) erfordert eine
Firmwareversion, die mit der jeweiligen Version der Software inLab
CAM kompatibel ist.

Uber diese Schaltfliche starten Sie den Download der passenden
Firmware fur inLab CAM SW.

WICHTIG

Verfligt ein Gerat nicht Uber die richtige Firmwareversion, wird es
zwar von der Software erkannt, kann jedoch nicht zur Produktion
verwendet werden. Es wird sowohl in der Gerateverwaltung als auch
in der Produzieren-Phase mit "ungultige Firmware" gekennzeichnet.

5.2.2.2.1 Kalibrieren

1. Klicken Sie auf die Schaltflache "Kalibrieren".
2. Folgen Sie den Anweisungen der Software.

5.2.2.2.2 Instrumente wechseln

1. Klicken Sie auf die Schaltflache "Instrumente wechseln”.
2. Folgen Sie den Anweisungen der Software.
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5 Konfiguration Sirona Dental Systems GmbH

5.2 Maschinen- und Instrumentenmagazinverwaltung Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW

5.2.3 Instrumentensatz-Konfiguration (nur inLab MC X5)

5.2.3.1 Instrumentenmagazin anlegen

1. Klicken Sie im Systemmenu auf "Konfiguration”| "Maschinen- und
Instrumentenmagazinverwaltung” | "Instrumentendatenbank”.

2. Kiicken Sie auf ,+“/ "Neues Instrumentenmagazin hinzufiigen”, um
ein neues Instrumentenmagazin hinzuzuftigen.
% Der Dialog "neues Instrumentenmagazin” geht auf.

3. Unter "Instrumentenmagazinname.” geben Sie dem
Instrumentenmagazin einen individuellen Namen.

4. Unter "Instrumentenmagazintyp:"wahlen Sie aus, welche Art
Instrumentenmagazin Sie anlegen. Sie kénnen
Instrumentenmagazine fir bestimmte Materialien anlegen. Wahlen
Sie "Verschiedenes”, wenn Sie ein Instrumentenmagazin fur
unterschiedliche Materialien anlegen mdchten.

5. Klicken Sie auf "Ok"um das Instrumentenmagazin anzulegen.

% Das Instrumentenmagazin erscheint mit Inrem eingegebenen
Namen in der Liste der Instrumentenmagazine.

6. Sie kdnnen jetzt das Instrumentenmagazin mit Instrumenten
bestlicken.

WICHTIG

Wenn Sie ein Instrumentenmagazin fiir ein bestimmtes Material
angelegt haben, werden lhnen auch nur die Instrumente fiir dieses
Material zur Auswahl angeboten.
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Sirona Dental Systems GmbH 5 Konfiguration

Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW 5.2 Maschinen- und Instrumentenmagazinverwaltung

5.2.3.2 Instrumentenmagazin bestlicken

1. Klicken Sie auf den Steckplatz in der Liste links oder auf die eine
Position auf dem dargestellten Instrumentenhalter, um ein
Instrument an einer bestimmten Stelle einzusetzen.

2. Wahlen Sie im rechten Fenster aus, welches Instrument Sie an der
Position einsetzen méchten.

3. Zum Bestétigen des Instrumentenmagazins klicken Sie auf "Ok".

WICHTIG

Beachten Sie fir PMMA- und Komposit-Werkzeugmagazine, dass die
darin enthaltenen Werkzeuge nur fir eine Betriebsart (nass oder
trocken) zu verwenden sind. D.h. wenn Sie diese Materialtypen
trocken bearbeiten moéchten (durch Deaktivieren des Tanks in der
Maschinenkonfiguration), dann dirfen die Werkzeuge spéater nicht
mehr flir die Nassbearbeitung genutzt werden, da dann die
Lebensdauer der Werkzeuge nicht sichergestellt werden kann.

Feld Instrumentenmagazine

Im Feld "Instrumentenmagazine” wird der Name sowie der Typ aller
bekannten Magazine aufgefiihrt. Unter dem Magazinnamen wird der
Name der Maschine angezeigt, in welche es aktuell eingesetzt ist.

Das Schlosssymbol zeigt an, dass dieses Magazin bereits in einer
Maschine eingelegt ist und nicht konfiguriert werden kann. Wenn Sie
das Magazin konfigurieren mochten, kénnen Sie es aus der Maschine
auswerfen oder Uber den maschinenindividuellen
Werkzeugwechseldialog ("Maschinenverwaltung”| "Schleifgerét” |
"Instrumente wechseln") konfigurieren.
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Feld Instrumente

Fur jedes Werkzeug wird in Abh&ngigkeit von seiner Historie sein
Verschleilizustand angegeben. Der Reststandweg wird in Prozent
angegeben, sowie mit einer sich farblich verandernden
Verschleilanzeige visualisiert.

Wird mit dem Werkzeug ein unbekanntes Material bearbeitet (,Misc"),
ist eine genaue Standwegprognose nicht méglich. Der geschétzte
Reststandweg wird in Prozent angegeben, sowie durch eine weille
VerschleilRanzeige visualisiert. Ein gelbes Ausrufezeichen zeigt an,
dass der Standweg maoglicherweise verkirzt ist.

Bedeutung der Farbskala:
® Grin: Werkzeug ist in gutem Zustand, optimale Fras- bzw.
Schleifergebnisse.

e Gelb: Werkzeug ist in akzeptablem Zustand, bei anspruchsvollen
Restaurationen sollten die Fras- bzw. Schleifergebnisse geprift
werden.

® Rot: Werkzeug ist nahe der VerschleiRgrenze und sollte ersetzt
werden, Fras- bzw. Schleifergebnisse sollten geprift werden.

e Weil: Werkzeug ist in unbekanntem Zustand, Fras- bzw.
Schleifergebnisse miissen geprift werden.

5.2.3.3 Instrumentenmagazin bearbeiten

1. Wabhlen Sie das gewilinschte Instrumentenmagazin in der Liste aus.

2. Klicken Sie auf "Bearbeiten”, um ein Instrumentenmagazin zu
bearbeiten.

3. Sie kdnnen den Namen des Instrumentenmagazins andern.
4. Sie kdénnen den Typ des Instrumentenmagazins andern.
5. Klicken Sie auf "Akzeptieren”, um die Anderungen zu bestétigen.

5.2.3.4 Instrumentenmagazin Iéschen

1. Wabhlen Sie das gewilinschte Instrumentenmagazin in der Liste aus.

2. Kiicken Sie auf "Léschen”, um das Instrumentenmagazin zu
entfernen.

3. Kilicken Sie auf "Ok", um das L&schen zu bestatigen.
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5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

5.34

5.3 Einstellungen

Einstellungen

Der MenuUpunkt "Einstellungen"hat folgende Unterpunkte:
® Zahnschema wéhlen

® Hinweise zurlicksetzen

e Datenbank-Pfad andern

® Sprache

® | egende drucken

® | egende anzeigen

e Name automatisch erzeugen
e Jobs automatisch berechnen
e Automatische Positionierung
® MC XL-Frasen

e Material

® Archivkonfiguration

ADA/FDI Zahnschema

Uber "ADA/FDI-Zahnschema"kénnen Sie das Zahnschema einstellen:
® |nternational ("FDI-Zahnschema")
® USA ("ADA-Zahnschema")

Hinweise zuriicksetzen

Hier kdnnen alle Warnhinweise wieder eingeblendet werden.

> Klicken Sie auf "Zuriicksetzen", um die ausgeblendeten
Warnhinweise wieder einzublenden.

Datenbank-Pfad dndern

Unter "Werkstiickdatenbank"kdnnen Sie das Verzeichnis fur das
Speichern der Restaurationdaten zur Fertigung (CAM-Dateien) sowie
der in der Software angelegten Werkstiicke (BLC-Dateien) anpassen.

WICHTIG

Damit die Restaurationsdaten automatisch in der Liste der Elemente
erscheinen, wenn diese aus der inLab SW exportiert wurden, stellen
Sie sicher, dass auch in der inLab SW der gleiche Datenpfad
ausgewahlt ist.

Unter "Instrumentendatenbank” kdnnen Sie das Verzeichnis fir die
Instrumentenmagazin-Datenbank andern.

Sprache

Hier kdnnen Sie die verwendete Sprache der Software verandern.
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5.3.5 Werkstilickverlauf drucken

Hier kdnnen Sie auswahlen, ob eine Legende ausgedruckt werden soll.
Dadurch wird eine Legende der Restaurationen mit den jeweiligen
Auftrags-Informationen fiir den aktuellen Auftrag ausgedruckt.

Einstellung

Beschreibung

JA

Druckt eine Legende.

NEIN

Druckt keine Legende.

5.3.6 Werkstiickverlauf anzeigen

Hier kdnnen Sie auswahlen, ob eine Legende nach dem
Bearbeitungsprozess angezeigt werden soll.

Einstellung

Beschreibung

JA

Zeigt die Legende an.

NEIN

Zeigt die Legende nicht an.

5.3.7 Job-Berechnung

Hier kdnnen Sie auswahlen, ob die Restaurationen eines Auftrags
automatisch in das Werkstlick gerechnet werden.

Einstellung

Beschreibung

JA

Die Restaurationen des Auftrags werden beim Wech-
seln in die Phase ANORDNEN automatisch in das
Werkstuick gerechnet.

NEIN

Die Restaurationen missen im Schritt "Positionierung
der Restauration”von Hand in das Werkstlick positio-
niert werden.

5.3.8 Automatische Positionierung

Hier kdnnen Sie auswahlen, ob die Restaurationen eines Auftrags
automatisch positioniert werden.

Einstellung

Beschreibung

JA

Restaurationen werden in die Ronde oder den Block
positioniert.

NEIN

Restaurationen werden neben die Ronde oder den
Block gelegt und missen manuell in die Ronde oder
den Block geschoben werden.
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5 Konfiguration
5.3 Einstellungen

5.3.9

5.3.10

5.3.11

Frasen mit der inLab MC XL

Hier kdnnen Sie die Herstellungsoption Frasen flr Zirkonoxid,
Kunststoff und Metall aktivieren und deaktivieren.

Wenn diese Option aktiviert ist, kdnnen Sie beim Schritt
Materialauswahl fir die Materialien Zirkonoxid, Kunststoff und Metall
zwischen den Herstellungsverfahren Schleifen und Frasen wahlen.

Frasen von Zirkonoxid, Kunststoff und Metall ist mit Maschinen mit den
folgenden Seriennummern moglich:

Material

In der Registerkarte "Material” kdnnen Sie frei konfigurieren, welche
Materialien Sie in der Software fir die Bearbeitung nutzen wollen.

Sie kénnen Materialien durch Abwahlen des Hakens deaktivieren.
Diese werden dann z. B. beim Neuanlegen von Werkstlicken nicht
angezeigt.

Archivkonfiguration

Hier kdnnen Sie den Speicherort des Archivs sowie die Regeln zum
Verschieben von Elementen und Werkstiicken in das Archiv definieren.
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6 Auftragsverwaltung

6.1 Werkstlickdatenbank

6.1.1 Aufbau Werkstlickdatenbank

Startbildschirm

Werkstiickdatenbank

In der Werkstlickdatenbank befinden sich alle angelegten und
angefrasten Ronden und Blocke.

Die Werkstiickdatenbank steht in der Startansicht zur Verfigung, um
neu angelegte und noch nicht gefertigte Auftrdge aus dieser Ansicht zur
Fertigung zu 6ffnen.

Uber das Symbol "Werkstiicke"am unteren linken Bildrand kénnen Sie
aus jedem Schritt der Software (z. B. wahrend sich ein Auftrag in
Ausarbeitung befindet) auf die Werkstickdatenbank zugreifen, um neue
Auftrage auf bestehende Werkstiick anzulegen.

Werkstlicke die sich in Bearbeitung befinden werden ausgegraut
angezeigt.

Die Werkstiickdatenbank wird ebenfalls im Verlauf der Definition eines
neuen Auftrags angezeigt, wenn fir die zu fertigenden Elemente das
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passende Werkstlck ausgewahlt werden soll (siehe ,Werksttick
auswahlen [~ 46]9).

Wenn Sie auf ein Werkstlick / einen Block klicken, wird eine Vorschau
davon rechts dargestellt.

Fir jedes Werkstuck/jeden Auftrag werden folgende Informationen
angezeigt. Die Werkstlicke kdnnen durch Mausklick auf den
Spaltenkopf nach den jeweiligen Eigenschaften sortiert werden:

o "Werkstiick-ID":
Jedes Werkstuick wird beim Anlegen mit einer eindeutigen
Identifikationsnummer (ID) versehen. Diese sollte in der Regel auf
dem Werkstiick notiert werden. Uber diese ID lasst sich die Ronde
zu Weiterverabeitung in der Werkstlickdatenbank identifizieren.

®  “Material"
Fur jedes Werkstiick wird das zugehdrige Material angezeigt, das fir
dieses Werkstlck ausgewahlt wurde.

o "Werksttickgro3e™
Es wird fur jedes Werkstick die jeweilige Block- oder Rondengrofie
angebeben.

® "Materialfarbe" Es kann fur jedes Werkstuck die jeweils verfigbare
Farbe individuell angelegt werden.
Fur alle Materialien "Verschiedenes"ist eine Freitext-Eingabe
moglich.

®  "Datum”
Es wird das Datum des letzten Bearbeitungsdatums dieses
Werkstucks angegeben.

®  "Maschinentyp"
Es wird der Maschinentyp angezeigt, fir den dieses Werkstick/
dieser Auftrag definiert wurde.

® “Materialklasse"
Uber den Materialsklassenindex wird jedes Werkstiick einer
Materialklasse zugeordnet. Diese definiert die Werkzeuge mit denen
die Elemente ausgearbeitet werden:
— Weil: Schleifmaterialien,
— Gelb: Zirkonoxid,
— Rot: PMMA,
— Blau: Komposit,
— Grau: Sintermetall
— Grin: Metall
® "Status" (Anzeige nur in der Startansicht):
Die Spalte "Status”zeigt den aktuellen Zustand des Werkstucks/
Auftrags an.
— Neues Werkstiick, offener Auftrag:

Das Werkstlick wurde noch nicht ausgearbeitet. Es wurde ein
Auftrag bereits hinzugeflgt.

— Bearbeitetes Werkstiick, offener Auftrag:
Das Werkstlick wurde bereits in einem vorherigen Auftrag
genutzt. Das verbleibende Material wird angezeigt. Es wurde
bereits ein weiterer Auftrag fir das Werkstlck angelegt.
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— Bearbeitetes Werkstiick:
Fur das bereits in einem vorherigen Vorgang bearbeitete
Werktstlick, wurde noch kein neuer Auftrag angelegt.

— Neues Werkstuck:
Das Werkstlick wurde neu angelegt. Es wurde noch kein Auftrag
definiert.

e "L OS-Nummer” (nicht sichtbar in der Startansicht):
Zeigt die Los-Nummer des jeweiligen Werkstlicks an.

® "Passt in Werkstiick" (nicht sichtbar in der Startansicht):
Zeigt an, ob die ausgewahlten Restaurationen in das jeweilige
Werkstlck passen.

6.1.2 Werkstiick 6ffnen

Klicken Sie auf "Werkstiick 6ffnen”, um ein Werkstlck zu 6ffnen.

6.1.3 Werkstiick Idschen

Datenverlust

Wenn Sie ein Werkstlick aus der Liste I6schen, wird auch die Datei
vom PC gel6scht.

> Klicken Sie auf "Ldschen” (Milleimer-Symbol), um ein Werkstiick
zu léschen.

6.1.4 Service-Export

> Klicken Sie auf "Service-Export", um alle Informationen zu einem
Werkstlck und alle Bearbeitungsprozesse, fur die das Werkstlick
verwendet wurde, zu exportieren.

=

Die *.zip-Datei umfasst:
e *Blc-Datei,

® alle *.cam-Dateien der Elemente, die auf dem Werkstlick als Auftrag
angelegt wurden,

® alle relevanten *.Log-Datein zu den Ausarbeitungsvorgangen fur
dieses Werkstuck.

6.1.5 Datenbank durchsuchen (Freitextsuche)

> Durchsuchen Sie die Datenbank, indem Sie die ersten Buchstaben
Ihres Suchbegriffs eingeben.
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6.1.6 Neues Werkstiick anlegen

1. Klicken Sie auf "Neues Werkstiick", um ein neues Werkstlick
anzulegen.
2. Es wird eine neue Zeile oben in der Liste hinzugefigt.

w

Klicken Sie auf den Haken, um das Werkstiick anzulegen.

4. Ein neu angelegtes Werkstuick wird an erster Stelle in der Liste
dargestellt. Um dieses Werksttick fur den Auftrag zu verwenden,
setzen Sie den Haken rechts am Ende der Zeile.

WICHTIG

Beachten Sie beim Anlegen von neuen MISC-Werkstiicken die
Verarbeitungsanleitung lhres Materialherstellers beztiglich
Indikationseinschrankungen und Konstruktionsparametern.

Sie kénnen folgende Angaben beim Anlegen neuer Werkstiicke
machen:

e "Hersteller"”

®  "Materialname"”

® "Produktionsmethode"”
® "Werksttickgro3e"

®  "Materialfarbe"

e "Werkstiick-ID"

e "L OS-Nummer”

® "Datum”

o  "VergréRerung”

® "Passtin Werkstiick"
® "Materialklasse"

Hersteller

Wahlen Sie aus der Liste aus von welchem Hersteller Sie einen
Werkstlck anlegen mochten.

Materialname

Wahlen Sie aus der Liste den Materialnamen des Werkstlicks aus, das
Sie anlegen mdchten. Die Auswahlimdglichkeiten sind abhangig vom
jeweiligen Hersteller.

Produktionsmethode

Wird automatisch ausgefllt mit "Schleifen” oder "Frdsen”und ist
abhangig vom gewahlten Material.

Werkstlickgréfe

Wahlen Sie aus der Liste die gewiinschte WerkstiickgroRe aus. Die
Auswahlmaoglichkeiten sind abhangig vom jeweiligen Hersteller und
Material.
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Materialfarbe

Es kann flr jedes Werkstiick die jeweils verfligbare Farbe individuell
angelegt werden.

Fur alle Materialien "Verschiedenes"ist eine Freitext-Eingabe moglich.

Werkstiick-ID

Freitextfeld in dem Sie einen individuellen Werkstiicknamen eingeben
koénnen. Es wird eine Werkstuck-ID vorgeschlagen.

LOS-Nummer

Hier kdnnen Sie die LOS-Nummer des Werkstlcks eintragen.

Datum

Wird automatisch ausgefillt mit dem Datum der Anlage des
Werkstucks.
Vergréflerung

Tragen Sie hier fiir Zirkonoxid- und Sintermetall-Werkstiicke die
VergréRerungsfaktoren ein.

e Fur die MC X5 geben Sie den/die VergroRerungsfaktor/en in
Dezimalzahlen an

e Fir die MC XL geben Sie den Z-Wert ein.
Passt in Werkstiick

Wird ausgeflllt sobald Sie Restaurationen fiir das Werksttick
auswahlen.

Materialklasse

Abhangig vom gewahlten Material wird hier der Farbcode fir die
Materialklasse angezeigt.

Farbe Materialklasse
Gelb Zirkonoxid

Rot PMMA / Wachs
Blau Komposit

Weil} Schleifmaterialien
Grau Sintermetall

Grin Metall
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6.1.7 Werkstiick scannen

Fir alle inCoris-Materialien in Rondenform (z. B. inCoris TZI C) besteht
die Moglichkeit einen QR-Code zu scannen, um alle Informationen aus
Abschnitt ,Neues Werkstiick anlegen [~ 37]“ zu erfassen. Sie kdnnen
den QR-Code auf der Verpackung des Werkstlicks oder den auf dem
Werkstlck scannen.

1. Klicken Sie auf "Werksttick scannen".

&  Wenn eine Webcam installiert ist (Empfehlungen unten
beachten), 6ffnet sich eine Live-Vorschau.

2. Platzieren Sie den QR-Code auf dem zu scannenden Werkstlick
oder auf der Verpackung mittig im Fenster der Live-Vorschau.

3. Halten Sie den Gegenstand ruhig, sodass die Kamera fokussieren
kann.

4. Sobald die Kamera den QR-Code detektiert hat, wird eine neue
Zeile fur das neue Werkstiick eingeflgt. Kontrollieren und
bestatigen Sie die Informationen.

5. War das Werkstlick bereits angelegt, wird es aus der Liste aller
Werkstucke herausgefiltert.

Webcam-Empfehlungen

Beachten Sie folgende Empfehlungen fiir die zu verwendenden
Webcams.
e Mindest-Anforderung: z. B. Logitech C 525
— Autofokus mit mindestens 10cm Brennweite,
— Auflésung: 8 MP beziehungsweise 720p,
— Standardlinse (Polymer)
® Empfehlung: z. B. Logitech C 920

— Autofokus mit mindestens 10 cm Brennweite oder weniger,
Multiple (20),Auflésung: 15MP beziehungsweise 1080p,

— Glaslinse

6.2 Archiv

Uber das Symbol ,Archiv* am unteren linken Bildrand kénnen Sie auf
das Archiv zugreifen.

In das Archiv kdnnen Sie Restaurationen und Werkstlicke ablegen, um
die aktive Auftragsliste Ubersichtlich zu halten.

Durch Klicken auf das Symbol kénnen Sie den jeweiligen Auftrag / die
Restauration in das Archiv verschieben.
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6.3 Elementdatenbank

6.3.1 Aufbau Elementdatenbank

In der Elementdatenbank finden Sie alle Restaurationen, die Sie Uber
die Software inLab SW konstruiert oder importiert haben (siehe
~Elemente importieren [~ 41]%).

WICHTIG

Wenn Sie fir das Design die Software inLab SW verwenden,
erscheinen Elemente in dieser Liste automatisch, wenn die
Werkstlickdatenbank-Ordner in inLab SW und inLab CAM SW
synchronisiert sind (siehe ,Datenbank-Pfad andern [- 31]%), das heif3t
in der inLab SW der gleiche Datenpfad wie in der inLab CAM SW
ausgewahlt ist.

Wenn Sie auf eine Restauration klicken, wird eine Vorschau davon
rechts dargestellt.

Fur jedes Element werden folgende Informationen angezeigt. Die
Elemente kdnnen durch Mausklick auf den Spaltenkopf nach den
jeweiligen Eigenschaften sortiert werden:

® '"Zahnarzt"

Information iber den Zahnarzt des vorliegenden Falls
e ‘"Patient"

Information zum Patienten des vorliegenden Falls

e "Techniker™
Ersteller des Elements des vorliegenden Falls

® "Restaurationstyp".
Zeigt an, um welche ARt von Element es sich handelt

e "Zahnnummer"
Zeigt den Versorgungsbereich des vorliegenden Falls an.

e "Maschinentyp”
Zeigt an, fur welchen Maschinentyp (MC XL oder MC X5), das
jeweilige Element designt wurde.

® ‘"Restaurationshéhe":
Zeigt die reale Hohe des Elements an.

e "Optimierte Hohe"
Zeigt die HOhe an, auf die das Element unter Ausnutzung der
Maschinenkinematik reduziert werden kann, um Materialersparnis
zu erreichen

®  "Material™
Fir jedes Element wird das zugehorige Materialangezeigt, das fir
den dieses Element ausgewahlt wurde.

® "Materialklasse":
Uber den Materialsklassenindex wird jedes Element einer

65 29 486 D3703
D3703.208.02.04.01 03.2018




Sirona Dental Systems GmbH

Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW

6 Auftragsverwaltung
6.3 Elementdatenbank

6.3.2

6.3.3

6.3.3.1

Materialklasse zugeordnet. Diese definiert die Werkzeuge, mit
denen die Elemente ausgearbeitet werden.
— Weil3: Schleifmaterialien,
— Gelb: Zirkonoxid,
— Rot: PMMA,
— Blau: Komposit,
— Grau: Sintermetall
— Grin: Metall
® "Exportdatum™
Gibt das Datum an, an dem das Element aus der inLab CAD SW
exportiert oder das Element per STL geladen wurde.

Element I6schen

Datenverlust

Wenn Sie eine Restauration aus der Liste |[6schen, wird auch die
Datei vom PC geldscht.

> Klicken Sie auf "Ldschen” um eine Restauration zu I6schen.

Elemente importieren

> Klicken Sie auf "Neues Element", um eine neue Restauration in die
Datenbank zu importieren. Sie kdnnen *.cam-Dateien oder *.stl-
Dateien ohne und mit Zusatzinformationen importieren.

*.cam-Dateien importieren

v' Auf dem inLab 4-PC oder einem daran angeschlossenen
Datentrager befindet sich die *.cam-Datei.

1. Klicken Sie auf "Element importieren", um eine Restauration fir den
Auftrag zu importieren.
% Das Dialogfenster fiir den Datei-Import 6ffnet sich.

2. Wahlen Sie den Ordner, in dem sich die Datei / Dateien befindet/

befinden.

Wahlen Sie die Datei oder die Dateien aus.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Offnen”.

% Die Datei(n) wird/werden importiert und geéffnet.

o
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6.3.3.2 Restaurationselement aus anderen CAD-Softwares importieren

WICHTIG

Empfehlungen beriicksichtigen

Beachten Sie, dass eine bestmogliche Passung der mit inLab MC X5
oder inLab MC XL gefertigten Restauration nur bei Beriicksichtigung
der maschinenindividuellen Parameter in der verwendeten CAD-
Software erreicht werden kann.
Konfigurieren Sie in der verwendeten CAD-Software die jeweils
individuellen Maschinenparameter fiir die folgenden
Bearbeitungsoptionen.

Beachten Sie dabei insbesondere die angegebenen
Werkzeugkennwerte.

Berucksichtigen Sie beim Design in Ihrer Konstruktionssoftware
folgende Empfehlung:

> Beachten Sie die materialspezifischen Mindestwandstarken.
Bearbeitungsoption Parameter fiir maschinenindividuelle Konfiguration der gewéhlten
CAD-Software
Maschinen- Bearbei- Materialklas- | Maschinentyp / Werkzeug- Fraserkorrek- | Werkzeug-
typ tungsmodus | se Achsen durchmesser | tur [in mm] geometrie
(in mm) (bei Angabe
Durchmes-
ser/
Bei Angabe
Radius)
inLab MC X5 | Frasen Zirkonoxid 5(3+2) 1,0 1,1/0,55 Radius (Fra-
Sintermetall ser)
PMMA
PEEK
Wax
Komposit
Schleifen Schleifmate- | 5(3+2) 1,4 1,5/0,75 Zylinder
rialien (schleifer)
inLab MC XL | Frasen Zirkonoxid 4(3+1) 1,0 1,1/0,55 Radius (Fra-
Sintermetall ser)
PMMA
Wax
Komposit
Schleifen Zirkonoxid 4(3+1) 0,95 1,1/0,55 Zylinder
PMMA (Schleifer)
Komposit
Schleifmate- | 4(3+1) 1,35 1,5/0,75 Zylinder
rialien (Step (Schleifer)
Bur 12S)
Schleifmate- | 4(3+1) 0,95 1,1/0,55 Zylinder
rialien (Step (Schleifer)
Bur 12)
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6.3.3.3 *.stl-Dateien importieren

v

Auf dem inLab 4-PC oder einem daran angeschlossenen

Datentrager befindet sich die *.stl-Datei einer Restauration.

Klicken Sie im Systemmen( auf die Schaltflache "Element

importieren”.

% Das Dialogfenster fiir den Datei-Import 6ffnet sich.

Wabhlen Sie den Ordner, in dem sich die Restauration befindet.

Wahlen Sie im Drop-Down-Meni neben "Dateiname:" aus der

Drop-Down-Liste ,STL (*.stl)".

Wahlen Sie die Datei aus.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Offnen”.

% Es offnet sich ein Dialog in dem weitere Informationen zur
geladenen Restauration hinzugefligt werden kdnnen.

Erganzen Sie die Informationen (wenn vorhanden):

ACHTUNG! : Informationen mit ,*“ sind Pflichtfelder.

"Zahnarzt", "Patient", "Auftragsnummer”, "Techniker",

"Restaurationstyp"”, "Hersteller", "Materialname",

"Produktionsmethode".

Bestatigen Sie die Informationen durch den Klick auf den
Doppelpfeil.

In Abhangigkeit vom gewahlten Restautionstyp stehen unterschiedliche
Werkzeuge zur Auswahl:

Krone / Veneer/ Inlay(Onlay) / Brucke

Es steht ausschlieBlich das Werkzeug “Préparationsrand
zeichnen" (automatisch/manuell) zur Auswahl. Zeichnen Sie die
Praparationslinie ein. Im Fall von mehrgliedrigen Restaurationstypen
(Briicke) erwartet die Software die Eingabe von mindestens zwei
Praparationslinien: "Direkt verschraubte Krone"

Es steht das Werkzeug "Schraubenkanal definieren” (automatisch/
manuell) zur Auswahl.

Zeichnen Sie den unteren Eintritt des Schraubenkanal ein.
ACHTUNG! : Beachten Sie dabei, dass die Linie die eine
Retentionsnocke mit einschlieRt. (siehe Bild unten). Die Software
berechnet den Schraubenkanal automatisch.
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® "Direkt verschraubte Briicke"”
Es stehen die Werkzeuge "Préparationsrand
zeichnen" (automatisch/manuell) sowie "Schraubenkanal
definieren” (automatisch/manuell). Wahlen Sie das jeweilige
Werkzeug aus und zeichen Sie einen oder mehrere
Schraubenkanéale oder eine Praparationslinie ein. Die Software
erwartet die Eingabe von mindestens einem Schraubenkanal sowie
mindestens einem weiteren Schraubenkanal oder einer
Praparationslinie, da es sich beim gewahlten Restaurationstyp um
mehrgliedrige Restaurationen handelt.

® "Verschiedenes"
Es steht kein Werkzeug zur Verfiigung. Es wird eine
Standardstrategie ohne Eingabe der Praparationslinie verwendet.
ACHTUNG! Beachten Sie, dass fiir die Qualitat des
Ausarbeitungsergebnisses keine Garantie ibernommen werden
kann.

Importierte Dateien werden nach dem Import ebenfalls in der Element-
Datenbank dargestellt und kénnen durch Setzen des Hakens flr den
aktuellen Auftrag ausgewahlt werden.
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6.3.3.4 STL-Daten mit Meta-Informationen importieren (*.30x,
*.constructioninfo, *.sci)

6.3.4

v

Auf dem inLab 4-PC oder einem daran angeschlossenen
Datentrager befindet sich die *.stl-Datei sowie die Datei mit den
Zusatzinformationen zu einer Restauration (*.constructioninfo,
*.30X, *.sCi).

Klicken Sie im Systemmenu auf die Schaltflache "Element
importieren”.

% Das Dialogfenster fiir den Datei-Import 6ffnet sich.

Wahlen Sie den Ordner in dem sich die Restauration und die Datei

mit den Zusatzinformationen befinden.

Waéhlen Sie im Drop-Down-Menl neben "Dateiname:" aus der

Drop-Down-Liste das gewlinschte Datenformat aus: *.30x,

*.constructioninfo oder *.sci“ .

Wahlen Sie die Datei aus.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Offnen”.

% Es offnet sich ein Dialog in dem weitere Informationen zur
geladenen Restauration hinzugefiigt werden kdnnen.

Ergénzen oder bearbeiten Sie die Informationen :

ACHTUNG! : Informationen mit ,*“ sind Pflichtfelder.

"Zahnarzt", "Patient", "Auftragsnummer”, "Techniker”,

"Restaurationstyp”, "Hersteller", "Materialname”,

"Produktionsmethode".

Bestatigen Sie die Informationen durch den Klick auf den

Doppelpfeil.

% Im nachsten Schritt werden die importierten Informationen
(Praparationslinie, Schraubenkanal, Einschubachse, etc.)
visualisiert.

Liste filtern

Sie kdnnen die Liste nach verschiedenen Zeitfiltern sortieren. Wahlen
Sie dazu den gewilinschten Filter aus der Aufklappliste aus.

Alle

Letzte zwei Wochen
Letzte acht Wochen
Heute - letzte 24 h
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[ Auftrage bearbeiten

7.1 Neuen Auftrag anlegen

1.

Klicken Sie auf "Neuer Auftrag”, um einen neuen Auftrag zu starten
und dabei Restaurationen zu einem bestehenden Werkstlck oder
neuen Werkstuck fur die Fertigung hinzuzuflgen.

Geben Sie dem Auftrag einen individuellen Namen und wahlen den
Maschinentyp aus, auf dem Sie diesen Auftrag fertigen mochten.
Bestatigen Sie lhre Eingabe mit "Ok". Alternativ kdnnen Sie auch
ein bestehendes Werkstuick aus der Startansicht 6ffnen, um zu
diesem neue Elemente hinzufligen oder den bereits vorbereiteten
Auftrag zu fertigen.

7.2 Phase SAMMELN

7.2.1 Element zu einem Auftrag hinzufligen

1.

2.

Wabhlen Sie in der Elementdatenbank die Elemente aus, die Sie mit
dem jeweiligen Auftrag fertigen mdchten.

Setzen Sie den Haken rechts neben der Zeile einer Restauration,
um Sie einem Auftrag hinzuzufiigen. Sie kdnnen mehrere
Restaurationen anhaken.

7.2.2 Werkstick auswéahlen

1.

Klicken Sie in die jeweilige Zeile, um sich rechts eine Vorschau des
jeweiligen Werkstlicks anzeigen zu lassen.
Wahlen Sie aus der Werkstuckdatenbank durch Setzen des Hakens
das Werkstlick aus, das Sie fur den Auftrag verwenden méchten.
Zur Unterstltzung bei der Auswahl stehen lhnen verschiedene
Informationen (wie "Hersteller", "Materialname”, etc.) zur Verfligung
(siehe auch ,Neues Werkstiick anlegen [- 37]). Sollte kein
passendes Werkstick verfligbar sein, kdnnen Sie tber "Neues
Werkstiick" ein zusatzliches Werkstlick definieren (siehe ,Neues
Werkstlick anlegen [- 37] sowie ,Werkstlick scannen [- 39]%).
Klicken Sie auf den Stift, um die Angaben zu dem Werkstiick zu
bearbeiten.
% Die einzelnen Felder werden aktiv und kénnen geandert
werden.

46

65 29 486 D3703
D3703.208.02.04.01 03.2018




Sirona Dental Systems GmbH 7 Auftrage bearbeiten

Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW 7.3 Phase ANORDNEN

7.3 Phase ANORDNEN

Wenn Sie in den Optionen "Aufomatische Positionierung” angewahlt
haben, werden beim Ubergang in die Phase "ANORDNEN" die
Restaurationen automatisch in das Werkstlck platziert.

Restaurationen einfligen

> Fugen Sie die Restaurationen in das Werksttick ein, indem Sie auf
das Plus-Zeichen hinter der Restauration in der Liste links auf dem
Bildschirm klicken.
Tipp: Sie kénnen die Restaurationen auch mehrmals platzieren.
% Die Restaurationen werden im Werkstlck eingefiigt und
positioniert.

Restaurationen entfernen

> Sje kbnnen Restaurationen wieder entfernen, indem Sie auf das
Minus-Zeichen klicken.

Parameter fiir das aktuelle Werkstiick &ndern

Mochten Sie die Parameter flir das aktuelle Werkstlick andern, klicken
Sie auf "Job Parameter"im Schrittmenu. Die globalen Parameter, die
Sie in den Optionen eingestellt haben, werden nicht geandert.
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7.3.1 Restaurationsliste

Alle in der Phase "SAMMELN" ausgewahlten Restaurationen finden Sie
in der Restaurationsliste des Werkstlicks/Auftrags (siehe Bild).

A "ID" Jedem Element wird eine eindeutige Identifikationsnummer
(ID) im Werkstlck zu geordnet. Diese wird ebenfalls auf dem
Element in dem Werkstuck visualisiert.

B "Zahnarzt" Information Uber den Zahnarzt des vorliegenden
Elements.

C "Patient” Information zum Patienten des vorliegenden Ele-

ments.

D "Restaurationstyp" Zeigt an, um welche Art von Element es sich
handelt.

E "Zahnnummer": Zeigt den Versorgungsbereich des vorliegenden
Falls an.

F "Zahler" Elemente kdnnen mehrfach in ein Werkstlck positio-

niert werden. Fir mehrfach in das Werkstlick platzierte Elemen-
te wird der Zahler um jeweils ,+1“ erhoht.

G "Status" Jedes Element verfligt Gber einen Status. Dieser wird
jeweils Uber ein Tooltip (Pop-up-Fenster) angezeigt.”

H | ,+/-“: Element in das Werkstlck positionieren oder entfernen.
Bei mehrfachem Hinzuftigen wird der Zahler um jeweils ,+1“ er-
hoht.

* Status-Erklarungen:

® Gelbes Warndreieck: Element liegt auBerhalb des Werkstucks,
Werkzeuge oder die zulassigen Rotationswinkel sind tberschritten.
Beachten Sie, dass bei Uberschreiten der Restaurationswinkel oder
bei zu kurzen Werkzeugen nicht alle Bereiche vollstandig
ausgearbeitet werden kénnen. Das verbleibende Restmaterial bzw.
die resultierenden Hinterschnitte missen durch manuelle
Nacharbeitung ausgeglichen werden. Ein Voranschreiten in den
nachsten Schritt wird nicht verhindert. Fir MC XL-Auftrage im
Stacking-Verfahren zeigt dieses Symbol an, dass der Pin / die
Abstichstelle nicht mehr in das Werkstilick passt.

e FEinfacher Haken: Restauration zum Werkstlck hinzugefligt.
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7.3.2

7.3.21
7.3.21.1

73212

7.3.2.1.3

73.2.2
7.3.2.21

73.222

® Doppelter-Haken: Restauration wurde bereits in einem vorherigen
Auftrag ausgearbeitet.

® Rotes Warndreieck: ,horizontale Kollision®, das heilt zwischen
Restaurationen oder auch mit dem Werkstlickrand. Ein
Voranschreiten in den nachsten Schritt wird verhindert. Fir
Restaurationen mit Schraubenkanal werden mit einem roten
Ausrufezeichen ebenfalls solche Element gekennzeichnet, fir die
der zulassige Restaurationswinkel iiberschritten ist ("Uberkippte
Winkel"). Fur MC XL-Auftrage im Stacking-Verfahren zeigt dieser
Status an, dass die Restauration teilweise oder ganz auf3erhalb des
Werkstlicks liegt. Ein Weitergehen in den nachsten Schritt ist nicht
zulassig.

Restaurationen positionieren

inLab MC X5
Horizontale Positionierung

Wenn Sie mit der Maus auf die Restauration gehen, kénnen Sie die
Restaurationen positionieren und rotieren um die Z-Achse.

Kronen und Briicken kénnen frei im Block positioniert und um 360°
gedreht werden.

Vertikale Positionierung

Wenn Sie mit der Maus auf die Restauration gehen, kénnen Sie die
Restaurationen in der Hohe im Werkstuck positionieren.

Drehen

Wenn Sie mit der Maus auf die Restauration gehen, kdnnen Sie die
Ausrichtung durch eine Rotation um die X- und Y-Achse verandern.

inLab MC XL
Horizontale Positionierung

Wenn Sie mit der Maus auf die Restauration gehen, kénnen Sie die
Restaurationen positionieren und rotieren.

Kronen koénnen frei im Block positioniert und um 360° gedreht werden.
Briicken kénnen frei im Block positioniert und um 180° gedreht werden.
Vertikale Positionierung

Wenn Sie mit der Maus auf die Restauration gehen, kénnen Sie die
Restaurationen in der Hohe im Werkstick positionieren.
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7.3.2.2.3 Drehen

Wenn Sie mit der Maus auf die Restauration gehen, kdnnen Sie die
Ausrichtung durch eine Rotation um die Y-Achse verandern.

7.3.2.2.4 Mehrere Restaurationen fiir MC XL-Schleifauftrédge positionieren
(Stack)

Um schleifend mehrere Restaurationen aus einem Werkstiick zu
fertigen, fiigen Sie diese Uber die Restaurationsauswahlliste zu dem
Werkstuck hinzu. Die Restaurationen werden automatisch im Block
positioniert. Die Positionierung erfolgt optimal fiir die schleifende
Bearbeitung. Eine manuelle Nachpositionierung ist nicht méglich.

7.3.2.3 Ungliltige Position

Wenn Restaurationen durch Positionieren eine ungultige Position haben
(z. B. zu nah zueinander positioniert sind), werden sie rot eingefarbt und
mussen so lange bewegt werden, bis sie weiy werden. Damit erhalten
sie wieder eine gultige Position.

7.3.2.4 Sinterunterstiitzung

Mit dem Werkzeug "Sinterunterstiitzungen"kdnnen Sie die Berechung
einer Sinterunterstiitzung bei Sintermetall und Zirkonoxid aktivieren und
deaktivieren. Eine Berechung erfolgt dann automatisch abhangig von
der RestaurationsgrofRRe.
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7.3.2.5 Achsen bearbeiten

Mit dem Werkzeug "Achsen bearbeiten”haben Sie die Mdglichkeit die
Einschub- und Restaurationsachsen eines Elements zu kontrollieren
und zu editieren.

Uber das Werkzeug besteht auch die Méglichkeit, Hinterschnitte
automatisch im Bearbeitungsprozess entfernen zu lassen.

1. Aktivieren Sie das Werkzeug "Achsen bearbeiten”.
2. Klicken Sie auf das Element, flir das Sie die Achsen bearbeiten
wollen.

% Die Restaurationsachsen und Einschubachsen werden
visualisiert

% Die Hinterschnitte werden visualisiert.

3. Kiicken Sie auf einen Achsenpfeil, um die Achse durch Bewegen
des Pfeiles zu editieren.
ACHTUNG! Kontrollieren Sie die resutlierenden Hinterschnitte. Die
Darstellung der Hinterschnitte erfolgt in Abhangigkeit von ihrer
Starke in den Farben griin, gelb, orange und rot. Wahlen Sie die
Einschubachse so, dass moglichst keine Hinterschnitte vorhanden
sind.

4. "Hinterschnitte minimieren"
Durch Aktivieren der Schaltflache "Hinterschnitte minimieren” wird
eine automatische 5-Achs-Bearbeitung der Bereiche mit
Hinterschnitten aktiviert. Es werden die zur Verfligung stehenden
Winkel der Maschine bericksichtigt.

% Die Restauration wird mit einem Zauberstab-Symbol markiert.
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7.3.3 Pins positionieren

Pin hinzufiigen

1. Gehen Sie mit dem Cursor in die Nahe der Restauration.
% An den Positionen, wo ein Pin angebracht werden kann, wird
dieser transparent angezeigt.

2. Wenn Sie den Pin setzen mdchten, klicken Sie mit der linken
Maustaste.

Mehrere / alle Pins markieren

1. Halten Sie die Taste "Strg"” gedriickt und markieren mehrere Pins
mit der linken Maustaste.

2. Dricken Sie die Tastenkombination "Strg™A, um alle Pins zu
markieren.

Pin bewegen

1. Klicken Sie mit der linken Maustaste auf einen Pin und halten die
Maustaste gedrtickt.

2. Bewegen Sie den Pin entlang der Restauration und lassen die
Maustaste an der gewiinschten Stelle los.

3. Um die Enden des Pins zu positionieren, klicken Sie mit der linken
Maustaste auf eine der Kugeln an den Enden des Pins und halten
die Maustaste gedruckt.

4. Bewegen Sie die Kugel und lassen die Maustaste an der
gewlnschten Position los.

Pin entfernen

1. Gehen Sie mit dem Cursor auf den Pin, den Sie I6schen méchten.
% Er wird orange eingefarbt.

2. Klicken Sie mit der linken Maustaste, um den Pin zu markieren.

3. Drlicken Sie die Taste "Entf", um den Pin zu l6schen.

Tipp: Es ist moglich, die Restaurationen nachtraglich neu zu
positionieren. Die bereits platzierten Verbinder werden dabei so weit
moglich in Orientierung zur Restauration erhalten.
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7.3.4 Gefraste Restaurationen wiederherstellen / Material
freigeben (nur verfiigbar flir Frasmaterialien)

Uber das Kontextmenii (rechte Maustaste) kénnen Sie eine gefraste
Restauration (schattiert dargestellt) reaktivieren. Die reaktivierte
Restauration, kdnnen Sie dann erneut ausarbeiten.

WICHTIG

Das Werkstiick darf zwischenzeitlich nicht entnommen werden, weil
dann die exakte Positionierung nicht mehr gewahrleistet ist.

7.3.5 Ldéschen per Kontextmeni

Uber das Kontextmenii (rechte Maustaste) kénnen Sie die aktivierte
Restauration entfernen. Damit wird das Werkstlick an dieser Stelle
freigegeben.

WICHTIG

Durch das Léschen per Kontextmeni wird die Werkstlickhistorie
verandert. Es kann in diesem Werkstickbereich zu Kollisionen und
weiteren Problemen bei der Ausarbeitung von Restaurationen
kommen.
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7.4 Phase PRODUZIEREN

7.4.1 Produktionsvorschau

Produktionsqualitat einstellen

Sie kdnnen bis zu drei verschiedene Produktionsqualitaten je Element
einstellen.

Klicken Sie dafiir auf die jeweilige Restauration. Die Restauration wird
farblich hervorgehoben.

Wenn Sie fir mehrere Restaurationen gleichzeitig Optionen verandern
wollen, kénnen Sie eine Mehrfachauswahl treffen, indem Sie
"Strg™+Mausklick (fur mehrere) oder "Strg™A (fur alle) klicken.
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In Abhangigkeit von der gewahlten Maschine und dem gewahlten
Material oder von der Restauration (Prothesen) kénnen folgende
Produktionsoptionen gewahlt werden:

® "Detailebene”
"Sehr hoch",

"Hoch",

"Gering"
® "Bearbeitungsmodus

”

"Schnell”,

"Normal”,

Ilsanﬂ."

000 { & &

Kontextmenii

Uber einen Rechtsklick mit der Maus kénnen Sie ein Kontextmenii
aufrufen. Uber dieses Kontextmenii kénnen Sie schnell zwischen den
einzelnen Produktionsoptionen fiir die ausgewahlten Restaurationen
wechseln.
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7.4.1.1 MC X5-Frasen

Folgende Optionen stehen zur Verfligung:

Detailebene

e "Sehr hoch"
Die Werkzeuge 2.5mm, 1.0mm und 0.5mm werden firr die hdchste
Detailgenauigkeit im interdentalen und okklusalen Bereich genutzt.
e "Hoch"
Die Werkzeuge 2.5mm und 1.0mm werden fir eine
durchschnittliche Detailgenauigkeit im interdentalen und okklusalen
Bereich genutzt.
e '"Gering"
Die Werkzeuge 2.5mm werden fir eine niedrige Detailgenauigkeit
im interdentalen und okklusalen Bereich genutzt.

Bearbeitungsmodus

e "Schnell"
Fir sehr schnelle Bearbeitung:
Sollte nicht im Fall von sehr diinnwandigen Wanden und Randern
angewendet werden.

® "Normal™ Standard Modus.
® '"Sanft"
Langsame Prozesse mit zusétzlichen Prozessschritten:

Sollte fur die Anwendung bei sehr dinnwandigen Restaurationen mit
besonders fein auslaufenden Randern angewendet werden.
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7.4.1.2 MC X5-Schleifen

Folgende Optionen stehen zur Verfligung:

Detailebene

e "Sehr hoch":
Die Werkzeuge 2.2mm, 1.2mm und 0.6 mm werden fir die héchste
Detailgenauigkeit im interdentalen und okklusalen Bereich genutzt.
® "Hoch"
Die Werkzeuge 2.2mm und 1.2mm werden fir eine
durchschnittliche Detailgenauigkeit im interdentalen und okklusalen
Bereich genutzt.

Bearbeitungsmodus

e "Schnell"
Fur sehr schnelle Bearbeitung:
Sollte nicht im Fall von sehr diinnwandigen Wanden und Réndern
angewendet werden.

® "Normal" Standard Modus.

® "Sanft"
Langsame Prozesse mit zusatzlichen Prozessschritten:
Sollte fur die Anwendung bei sehr dinnwandigen Restaurationen mit
besonders fein auslaufenden Randern angewendet werden.
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7.4.1.3 MC XL-Frasen

Folgende Optionen stehen zur Verfligung:

Detailebene

® "Hoch"
Die Werkzeuge 2.5mm und 1.0mm werden flr eine
durchschnittliche Detailgenauigkeit im interdentalen und okklusalen
Bereich genutzt.

e "Gering"
Die Werkzeuge 2.5mm werden fir eine niedrige Detailgenauigkeit
im interdentalen und okklusalen Bereich genutzt.

Bearbeitungsmodus

e "Schnell"
Fur sehr schnelle Bearbeitung:
Sollte nicht im Fall von sehr diinnwandigen Wanden und Réndern
angewendet werden.

e "Normal" Standard Modus.
e "Sanft"
Langsame Prozesse mit zusatzlichen Prozessschritten:

Sollte fir die Anwendung bei sehr dinnwandigen Restaurationen mit
besonders fein auslaufenden Randern angewendet werden.
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7.4.1.4 MC XL-Schleifen

Fein — Normale Bearbeitung unter Einsatz der materialspezifischen
Schleif-Instrumente.

Extrafein — Extrafeine Bearbeitung unter Einsatz der
materialspezifischen Schleif-Instrumente sowie unter Verwendung der
Schleif-Instrumente Cylinder Bur 12 EF und Cylinder Pointed Bur 12
EF.

WICHTIG

Fir die Extrafein-Bearbeitung missen alle 4 Motoren zum
Bearbeitungszeitpunkt mit den jeweiligen Instrumenten bestuckt sein.

Folgende Optionen stehen zur Verfigung:

Detailebene

e "Sehr hoch"
Zusatzlich zur Bearbeitung unter Einsatz der materialspezifischen
Schleif-Instrumente werden die EF-Werkzeuge flr die hochste
Detailgenauigkeit im interdentalen und okklusalen Bereich genutzt.
® "Hoch"
Bearbeitung unter Einsatz der materialspezifischen Schleif-
Instrumente fiir eine durchschnittliche Detailgenauigkeit im
interdentalen und okklusalen Bereich genutzt.

Bearbeitungsmodus

e "Schnell"
Fur sehr schnelle Bearbeitung:
Sollte nicht im Fall von sehr diinnwandigen Wanden und Réndern
angewendet werden.

® "Normal" Standard Modus.
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7.4.2

7.4.3

744

Maschine wechseln

Wenn Sie mehr als eine Maschine haben, miissen Sie in diesem
Fenster auswahlen, auf welcher der Maschinen Sie den Auftrag starten
mochten.

1. Klicken Sie auf "Produktionseinheit wechsein".

2. Wahlen Sie die Maschine aus, auf der Sie den Auftrag starten
mochten.

Produktionseinstellungen andern

Das Ausdiinnen der Pins ist standardmaRig eingeschaltet. Wenn Sie
die Pins nicht ausgediinnt haben mdchten, wahlen Sie neben dem
ausgewabhlten Gerat das Ausdiinnen ab.

Werkstilickverlauf anzeigen

> Klicken Sie auf "Werksttickverlauf anzeigen”, um den druckfahigen
Werkstlckverlauf anzeigen zu lassen.

> Klicken Sie auf das Druckersymbol, um den Werkstlckverlauf zu
drucken. Hierfir muss ein Drucker am PC angeschlossen sein.

1. Klicken Sie auf das Diskettensymbol, um den Werkstiickverlauf zu
speichern.

2. Wahlen Sie den Ordnerpfad aus, auf dem Sie den Werkstiickverlauf

speichern wollen und klicken Sie auf "Speichern”.

Klicken Sie auf das Symbol Lupe+, um die Anzeige zu vergrofiern.

Klicken Sie auf das Symbol Lupe-, um die Anzeige zu verkleinern.

> Klicken auf das Dokumentsymbol, um die StandardgréRe wieder
herzustellen.

> Klicken auf das Stiftsymbol, um Freitext dem Werksttickverlauf
hinzuzufligen. Tragen Sie den Text im aufgehenden Fenster ein
und klicken Sie erneut auf das Stiftsymbol, um den Text in dem
Werkstickverlauf anzuzeigen.

Vv
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7.4.5 Instrumente priifen

Der Schritt “Instrumente priifen” ermdglicht es, in einem Dialog
Folgendes zu prifen:

® Welches Werkstuick eingelegt werden soll,

e \Welche Restaurationen gefertigt werden sollen (davon kann
abgeleitet werden, ob die verbleibende Standzeit der Werkzeuge in
dem auszuwahlenden Magazin in etwa ausreicht),

e \Welches Werkzeugmagazin eingesetzt ist und welches eingesetzt
werden muss,

® \Was die verbleibende Standzeit fir die zu verwendenden
Werkzeuge ist, um zu abzuleiten, ob ein Austausch vor Prozessstart
erforderlich ist.

> Klicken Sie auf "Instrumente priifen”.

% Alle Informationen werden angezeigt. Es kdnnen nun alle
Werkzeugmagazine angezeigt werden, es kénnen diese
getauscht oder Werkzeuge in diesem ersetzt werden. Wenn
Anderungen am Magazin in der Maschine getétigt werden, sind
diese an der Maschine zu bestatigen.

WICHTIG

Der abschlielende Start des Prozesses (und mit diesem die
Bestatigung der in der Software vorgenommen Anderungen an
Magazinen und Werkzeugen) wird an der Maschine bestatigt.
Wenn im Dialog "Instrumente priifen” Werkzeuge in Magazinen
getauscht wurden, die zu diesem Zeitpunkt nicht in der Maschine
eingesetzt waren, geht die Software davon aus, dass das in der
Realitat auch erfolgt ist. Es erfolgt keine weitere Abfrage, ob die
Anderung so tatséchlich erfolgt ist.
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7.4.6 Produktionsprozess starten

Klicken Sie auf "Produktion starten”, um den Produktionsprozess zu
starten. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.
Folgende Informationen werden angezeigt:

- Werkzeugmagazin in der ausgewahlten Bestiickung.

- Werkstuck mit Werkstlick-1D, Material und Materialklasse.

- Die entsprechenden Hinweistexte.

Lesen Sie auch die Gebrauchsanweisung der inlab MC X5, Kapitel
.Fertigungsprozesse”.

7.4.7 Arbeiten mit dem Multiblockhalter der inLab MC X5

Wenn Sie mehrere Blécke im Multiblockhalter gleichzeitig bearbeiten
mochten, gehen Sie wie folgt vor.

1.

2.
3.
4,

Klicken Sie auf "Neuer Auftrag".

Wahlen Sie die inLab MC X5 als Maschine aus.

Wahlen Sie alle Restaurationen aus, die Sie ausarbeiten mochten.

Klicken Sie auf "Werksttick auswéhlen".

% Ein Dialogfenster erscheint. Sind fir die gewahlten
Restaurationen die Materialien bekannt, kann die Software nun
automatisch die passenden Blocke und Blockgrofen fir die
ausgewahlten Restaurationen ermitteln. Wenn Sie dieses nicht
wiinschen, kdnnen Sie "Nein"klicken.

% Wenn Sie den Dialog mit "Ja"bestatigen, wird flr jedes
ausgewahlte Element ein einzelner Auftrag mit dem passenden
Block erzeugt.

Fur Restaurationen, die nicht eindeutig zugeordnet werden kénnen,

mussen Sie das Werkstlick manuell bestimmen.

Falls Sie einen Block anlegen miissen, klicken Sie auf "Neues

Werkstiick" und legen Sie den Block an.

Wabhlen Sie diesen Block liber den Haken rechts am Ende der Zeile

aus.

Wechseln Sie in die Phase "ANORDNEN".
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7.4.8

10.

11.
12.

13.

14.

Haben Sie in der Konfiguration automatische "Job Berechnung”

angewahlt, wird die Restauration direkt in den Block

hineingerechnet. Falls nicht, missen Sie die Restauration links aus

der Liste durch Klicken auf das Plus-Zeichen auswahlen.

Sie kénnen Uber "Horizontale Position”und "Vertikale Position" die

Lage der Restauration im Block anpassen.

Wechseln Sie in die Phase "PRODUZIEREN".

Wahlen Sie die Maschine aus, auf der Sie die Restauration

produzieren mochten.

Gehen Sie in den Schritt "Multiblock-Position". Die Software schlagt

lhnen eine freie Position im Multiblock vor. Durch Klicken auf eine

andere freie Position konnen Sie die Position des Block andern.

Positionen, die aus Platzgriinden nicht belegbar sind, werden

dementsprechend als "ungdiltig" bezeichnet.

Klicken Sie auf "Produktionsvorschau".

% Der Block inklusive Restauration wird im Multiblockhalter
angezeigt.

% Sie kdnnen die Produktionsqualitat verandern.

Mehrere Auftrédge bearbeiten

Sie kénnen auch wahrend der Bearbeitung neue Auftrage definieren
und parallel auf weiteren Geraten, falls vorhanden, ausarbeiten.

1.

2.

Klicken Sie in der Menuleiste auf "Neuer Auftrag”.

Wenn Sie anschliefiend zwischen den Auftrdgen wechseln wollen,
kénnen Sie das Uber den Auftragsselektor tun. Klicken Sie dafur auf
das Symbol des Auftrags in der Selektorleiste.

Wenn Sie mit der Maus auf einen der Auftrage zeigen, erscheint ein
Tooltip / Pop-up-Fenster mit allen Informationen zu dem jeweiligen
Auftrag.
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7.4.9 Bearbeiten von Titan-PreForm-Abutments mit der inLab
MC X5

Wenn Sie Titan-PreForm-Abutments mit der inLab MC X5 bearbeiten
mochten, gehen Sie wie folgt vor.

WICHTIG

Beachten Sie bei der Bearbeitung dieses Materialtyps auch die
spezifischen Hinweise in der Gebrauchsanweisung der inLab MC X5.
Beachten Sie besonders die Verwendung des richtigen Tanks mit
dem DentalLub-Kuhlschmierstoff.

Klicken Sie auf "Neuer Auftrag”.

Waéhlen Sie die inLab MC X5 als Maschine aus.

Wahlen Sie alle Restaurationen aus, die Sie ausarbeiten mdchten.

Klicken Sie auf "Werksttick auswéhlen".

% Ein Dialogfenster erscheint. Sind firr die gewahlten
Restaurationen die Materialien bekannt, kann die Software nun
automatisch die passenden Werksticke und WerkstickgroRen
fir die ausgewahlten Restaurationen ermitteln. Wenn Sie
dieses nicht wiinschen, kénnen Sie "Nein"klicken.

PN~

% Wenn Sie den Dialog mit "Ja"bestatigen, wird flr jedes
ausgewahlte Element ein einzelner Auftrag mit dem passenden
Block erzeugt.

5. Wahlen Sie diesen Block Giber den Haken rechts am Ende der Zeile
aus.

6. Wechseln Sie in die Phase "ANORDNEN".

7. Haben Sie in der Konfiguration automatische "Job Berechnung”
angewahlt, wird die Restauration direkt in das Werkstuick
hineingerechnet. Falls nicht, missen Sie die Restauration links aus
der Liste durch Klicken auf das Plus-Zeichen auswahlen.

8. Wechseln Sie in die Phase "PRODUZIEREN".

9. Wahlen Sie die Maschine aus, auf der Sie die Restauration
produzieren mdchten.

10. Gehen Sie in den Schritt "Multiblock-Position". Die Software schlagt
Ihnen eine freie Position im Ti-PreForm-Halter vor. Durch Klicken
auf eine andere freie Position kdnnen Sie die Position des Block
andern. Positionen, die aus Platzgriinden nicht belegbar sind,
werden dementsprechend als "ungtiltig” bezeichnet.

11. Klicken Sie auf "Produktionsvorschau".

% Das Werkstiick inklusive Restauration wird im Multiblockhalter
angezeigt.

12. Starten Sie den Prozess. Stellen Sie dabei sicher, dass Sie daflr
(falls nicht vorhanden) die passenden Werkzeuge und ein
passendes Werkzeugmagazin administrieren.
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Sirona Dental Systems GmbH 7 Auftrage bearbeiten

Handbuch fiir den Anwender inLab CAM SW 7.4 Phase PRODUZIEREN

7.4.10 Ausarbeiten von Vollprothesen mit der inLab MC X5

1. Klicken Sie auf "Neuer Auftrag".

2. \Vergeben Sie einen Auftragsnamen und wahlen Sie MC X5 als

Maschine aus.

Wahlen Sie "Neues Element" aus.

4. Wahlen Sie die Prothesenbasis, die Sie ausarbeiten mochten (SCI-

Datei) und klicken Sie auf "Offnen”.

Tragen Sie die Falldetails ein und fahren Sie fort.

6. Wahlen Sie in der Werkstlickdatenbank die Ronde ,Dentsply Sirona
Lucitone® aus.

7. Passen Sie gegebenenfalls die Position der Prothesenbasis sowie
die Pins an und starten Sie den ersten Frasprozess. Beachten Sie,
dass die Ronde mit Hilfe der Positionierhilfe eingelegt wird und dass
die korrekten Werkzeuge eingesetzt werden.

8. Entnehmen Sie nach dem ersten Frasvorgang die Ronde und
verkleben Sie die Prothesenzahne.

9. Legen Sie die Ronde wieder mit Hilfe der Positionierhilfe in die
Maschine ein.

10. Offnen Sie den jetzt in der Auftragsliste angezeigten Job und
starten den zweiten Frasprozess.

11. Passen Sie gegebenenfalls die Ausarbeitungseinstellungen
(Qualitat/Leistung) an und starten Sie den Frasvorgang.

w

o
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